
 

 

 
บทที ่2 

เอกสารและงานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 
   
  งานโลหะ หรือหัตถกรรมโลหะ สะท้อนถึงหนึ่งในภูมิปัญญาไทยอันทรงคุณค่า ซึ่งมรดก
เหล่านี้ ถูกน ามาถ่ายทอดในรูปแบบของเคร่ืองใช้ไม้สอยในการด าเนินชีวิตของคนยุคก่อนที่มี     
ความเข้าใจด้านวิทยาศาสตร์ สามารถใช้ความร้อนจากไฟมาเปลี่ยนแร่ให้กลายเป็นโลหะ และ
ปรับเปลี่ยนโลหะให้กลายเป็นชิ้นงาน หรือสิ่งของต่าง ๆ ได้ตามต้องการ เป็นมรดกทางวัฒนธรรมที่
สืบทอดจากรุ่นสู่รุ่น ในงานวิจัยเร่ือง การประยุกต์พระราชด าริเศรษฐกิจพอเพียง เพื่อสืบทอด         
ภูมิปัญญาท้องถิ่นงานหัตถกรรมสาขางานโลหะของจังหวัดเชียงใหม่ ผู้วิจัยได้รวบรวมข้อมูล เนื้อหา 
ทฤษฎี แนวคิด บทความ งานวิจัยต่าง ๆ ที่เกี่ยวข้อง ซึ่งมีรายละเอียดดังน้ี 

1. ประวัติความเป็นมาของหัตถกรรมโลหะ 
2. การน า เอ าหลั ก เ ศรษฐกิ จพอ เพี ย งมาประยุ กต์ ใ ช้ กั บง านหั ตถกรรมโลหะ                            

ของจังหวัดเชียงใหม่ 
3. แนวคิดการวิเคราะห์ SWOT Analysis  
4. บริบทจังหวัดเชียงใหม่และข้อมูลทั่วไปเกี่ยวกับอ าเภอดอยสะเก็ด อ าเภอสารภี               

อ าเภอสันป่าตอง อ าเภอจอมทอง และอ าเภอแม่ริม 
5. งานวิจัยที่เกี่ยวข้อง 

 

1. ประวัติความเป็นมาของหัตถกรรมโลหะ 
  1.1 สมัยโลหะในประเทศไทย 
   มานุ พิทยาภรณ์ (2551 :  46-49) กล่าวว่า ยุคโลหะนี้ในบางช่วงแบ่งออกเป็น 2 ช่วง คือ 
ยุคส าริด และยุคเหล็ก แต่การศึกษาที่ได้ท ากันหลายแห่งในประเทศไทย ยังไม่อาจจ าแนกเป็น 2 ยุค
ดังกล่าวได้ชัดเจน กล่าวคือ นักโบราณคดีได้พบร่องรอยของมนุษย์ยุคโลหะตอนต้นในประเทศไทย 
จากการขุดค้นที่ต าบลโนนกทา อ าเภอภูเวียง จังหวัดขอนแก่น นักโบราณคดีพบโครงกระดูกมนุษย์
และเคร่ืองมือที่ท าด้วยส าริดทั้งนั้น ไม่มีเคร่ืองมือที่ท าด้วยเหล็ก แต่มีขวานที่ท าด้วยทองแดงที่เกิด
จากธรรมชาติ (ไม่ใช่ทองแดงถลุง) เอามาทุบเป็นรูปขวานโดยไม่ใช้ความร้อน นอกจากนั้นคณะ
ส ารวจและขุดค้นยังพบแม่พิมพ์หินส าหรับหล่อขวานส าริดอายุประมาณ 4,120-4,475 ปีมาแล้ว เก่า
กว่ายุคส าริดที่พบที่ดองซอนประเทศเวียดนามและเก่ากว่ายุคส าริดของจีนเล็กน้อย แหล่งที่พบ
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เคร่ืองมือส าริดที่ส าคัญอีกแห่งหนึ่งคือ ที่ต าบลเชียง อ าเภอหนองหาน จังหวัดอุดรธานี ที่นี่นัก
โบราณคดีได้พบทั้งเคร่ืองมือส าริด เคร่ืองมือเหล็ก เคร่ืองประดับส าริด เคร่ืองปั้นดินเผารูปแปลก ๆ 
และมีลายเขียนด้วยสีแดงเป็นลายต่าง ๆ ประมาณ 1,000 แบบ และเครื่องประดับท าด้วยแก้วสีเขียว  
   การขุดค้นที่บ้านเชียงท าให้เกิดปัญหาที่ส าคัญประการหนึ่งคือ ถ้าพิจารณาเคร่ืองมือ
เคร่ืองใช้แล้วควรจะตัดสินว่าเป็นของมนุษย์ยุคโลหะตอนปลาย ซึ่งควรจะมีอายุประมาณ 2,100 ปี
มาแล้ว แต่เมื่อได้ส่งเคร่ืองปั้นดินเผาไปพิสูจน์อายุ โดยวิธีเทอโมลูเนสเซ็นส์ (Thermoluminescence) 
แล้วปรากฏผลว่าเคร่ืองปั้นดินเผาที่ขุดได้จากระดับความลึก 70-80 เซนติเมตรจากผิวดิน มีอายุ
ประมาณ 5,554-460 ปีมาแล้ว ชิ้นส่วนที่ได้จากระดับความลึก 120 เซนติเมตร มีอายุประมาณ 5,574 
ถึง 175 ปีมาแล้ว นักโบราณคดีบางท่าน6 จึงสรุปว่ามนุษย์ผู้เป็นเจ้าของวัฒนธรรมบ้านเชียงนั้นได้
สร้างสรรค์วัฒนธรรมเหล่านี้ไว้เมื่อประมาณ 5,000-7,000 ปีมาแล้ว มนุษย์ยุคก่อนประวัติศาสตร์ที่
บ้านเชียงนั้น นอกจากจะรู้จักการสร้างเคร่ืองมือ เคร่ืองประดับส าริด และอ่ืน ๆ ยังรู้จักท าผ้าไหม
และเคร่ืองนุ่งห่มอีกด้วย ศาตราจารย์สุด แสงวิเชียร ได้สรุปวิวัฒนาการของวัฒนธรรมก่อน
ประวัติศาสตร์ในประเทศไว้ว่า ดินแดนประเทศไทยปัจจุบัน เป็นดินแดนที่มีมนุษย์อาศัยอยู่มาตั้งแต่
สมัยหินเก่า คือเมื่อประมาณ 500,000 ปีมาแล้ว อาจจะอยู่ตามต าบลที่พบเคร่ืองมือคือ บริเวณ       
แควน้อยใหญ่และตามเชิงดอยของจังหวัดกาญจนบุรี และเชียงราย แต่ยังไม่พบโครงกระดูกที่จะช่วย
ในการสันนิษฐานว่าเป็นมนุษย์ใด สมัยหินกลางพบร่องรอยของมนุษย์อาศัยอยู่ตามเพิงผา เช่น ที่เพิง
ผาหน้าถ้ า จังหวัดแม่ฮ่องสอนพบโครงกระดูกซึ่งสันนิษฐานว่าเป็นมนุษย์เผ่าโปรโตมาเลย์ 
   สมัยหินใหม่มีมนุษย์อาศัยอยู่เกือบทั่วประเทศไทยปัจจุบัน บริเวณที่อยู่กันหนาแน่นคือ   
แควน้อยแควใหญ่ จังหวัดกาญจนบุรี เป็นกลุ่มที่มีวัฒนธรรมสูงสามารถท าเคร่ืองปั้นดินเผาได้
ประณีตเท่าเทียมเคร่ืองปั้นดินเผาที่พบในประเทศจีนที่เรียกว่า “วัฒนธรรมโปรโตลุงซาน” และ 
“วัฒนธรรมลุงซาน”อยู่ทางตอนกลางของประเทศจีน จึงเป็นหลักฐานยืนยันว่าได้มีมนุษย์ที่มี
วัฒนธรรม ร่วมกันอาศัยอยู่ตั้งแต่ตอนกลางของประเทศจีนจนถึงแถบตะวันตกของดินแดนประเทศ
ไทยปัจจุบัน เนื่องจากโครงกระดูกที่พบมีลักษณะไม่แตกต่างจากโครงกระดูกของคนไทยปัจจุบัน 
นักโบราณคดีบางท่านจึงเชื่อว่าเป็นบรรพบุรุษของไทยปัจจุบัน 
   สมัยโลหะของประเทศไทยยังมีปัญหาอยู่มาก เพราะมนุษย์ยุคโลหะที่พบทางตะวันตก
ของประเทศไทยปัจจุบันมีอายุเปรียบเทียบประมาณ 2,000 ปีมาแล้ว แต่ในภาคตะวันออกเฉียงเหนือ
ของประเทศไทยมนุษย์ยุคโลหะมีอายุประมาณ 5,000 ปีมาแล้ว ท าให้เกิดปัญหาว่ามนุษย์ที่อาศัยอยู่
บริเวณทั้งสองที่กล่าวนี้เป็นคนละเผ่ากันหรือเป็นเผ่าเดียวกัน แต่มีความจริงทางวัฒนธรรมต่าง      
กับพวกที่อยู่ทางภาคตะวันออกเฉียงเหนือของประเทศไทยมีวัฒนธรรมล้ าหน้า มนุษย์ที่อาศัยอยู่ใน
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บริเวณตะวันตกของประเทศไทย และล้ าหน้ามนุษย์ที่อาศัยอยู่ในประเทศอ่ืน ๆ ในเอเชียอยู่ 3 อย่าง 
คือ 
   1) การหล่อส าริดเป็นเคร่ืองมือและเคร่ืองประดับ 
   2) การเขียนลายสีบนภาชนะดินเผา 
   3) รู้จักใช้ไหมมาทอเป็นเคร่ืองนุ่งห่มก่อนแหล่งอื่น 
  ดังนั้นประเทศไทยจึงมิใช่แหล่งที่เพียงแต่รับวัฒนธรรมจากแหล่งอ่ืนเท่านั้น แต่เป็นแหล่ง
อารยธรรมเร่ิมแรกอีกแห่งหนึ่งของโลกด้วย  
  1.2  การพัฒนาการของการ “ต้อง” โลหะเนื้ออ่อนในจังหวัดเชียงใหม่ 
   เชียงใหม่ในอดีตเป็นศูนย์กลางความรุ่งเรืองของอาณาจักรล้านนา ซึ่งมีความงดงาม
ด้านอารยธรรมต่าง ๆ รวมไปถึงเคร่ืองประดับและของใช้ที่ท ามาจากโลหะเงิน ชาวเชียงใหม่ได้          
ซึมซับการ “ต้อง” เงินมาจากประเทศเพื่อนบ้าน เช่น พม่า หรือไทเขิน ซึ่งเป็นชนกลุ่มน้อยที่ได้เข้ามา
เปน็เฉลยศึกสมัยพระเจ้ากาวิละ ของใช้ของชาวล้านนาในอดีตมักจะเป็นเคร่ืองใช้ที่ท าจากโลหะเงิน
เป็นส่วนใหญ่ (อ้างใน จุฬาลักษณ์ อาจมาก, 2546 : 29) ส่วนสโรชา เทพสุนทร (2542 : 22) กล่าวว่า 
การท าเคร่ืองเงินนั้นได้รับอิทธิพลการท าเคร่ืองเงินมาจากพม่า คร้ังที่พระเจ้ามังรายได้ยกทัพตีเมือง
อังวะ เมื่อ พ.ศ. 1834 (ประมาณ 700 กว่าปี) และได้น าช่างเงินชาวพม่ามาเป็นครูอยู่ที่เมืองกุมกาม 
(อ าเภอสารภี เชียงใหม่) และคร้ังต่อมาพระบาทสมเด็จพระจุลจอมเกล้าเจ้าอยู่หัว ซึ่งทรงโปรดฝีมือ
ช่างเงินของพม่า จึงขอให้ราชทูตพม่าประจ าประเทศไทยจ้างช่างเงินชายเมืองสาละวินมาประจ า        
ราชส านักหลายคน ต่อมาช่างเงินได้ย้ายไปอยู่ที่เชียงใหม่และได้รับการสืบทอดมาจนถึงทุกวันน้ี 
   สโรชา เทพสุนทร (2542 : 19) กล่าวว่า ยังได้กล่าวถึงช่างเงินอีกว่า แต่เติมนั้นเป็น          
ชาวพม่าที่อพยพเมื่อ 700 ปีที่ผ่านมา สาเหตุเนื่องจากการหลบหนีสงครามในประเทศท าให้ช่างท า
เคร่ืองเงินได้อพยพหนีเข้ามาประมาณ 500 กว่าคน และได้มาตั้งถิ่นฐานอยู่แถว ๆ จังหวัดเชียงใหม่ 
แต่เน่ืองจากประเทศไทยไม่มีเหมืองแร่เงิน จึงน าวิธีการและรูปแบบของพม่ามาท าเคร่ืองประดับและ
เคร่ืองใช้สอย โดยน าเหรียญเงินจากประเทศจีน พม่า และกลุ่มในแถบประเทศอินโดจีนมาเป็น
วัตถุดิบในการผลิตเมื่อถึงระยะหนึ่งจึงได้น ารูปแบบลายไทยผสมลงไปในงานเคร่ืองเงินที่ท าขึ้น 
พร้อมทั้งเร่ืองราวในวรรณคดี ท าให้เกิดเอกลักษณ์เฉพาะขึ้นชาวเชียงใหม่ ประวัติการท าเคร่ืองเงิน
ของเชียงใหม่ตามที่มณฑา เขียวสะอาด (2539 : 89-91) ได้บันทึกไว้ซึ่งคล้ายคลึงกันคือ การท า
เคร่ืองเงินของเชียงใหม่นั้นเร่ิมตั้งแต่สมัยพญามังรายสร้างเมืองเชียงใหม่ เมื่อปี พ .ศ. 1839 โดยได้
สร้างความสัมพันธ์กับเมืองพุกามและเจรจาขอช่างฝีมือ ได้แก่ ช่างทอง ช่างฆ้อง ช่างต้อง ช่างแต้ม 
ช่างเหล็ก ฯลฯ เพื่อฝึกเป็นอาชีพเสริมให้กับชาวเชียงใหม่ โดยช่างเคร่ืองเงินจะถูกจัดให้มาอยู่ย่าน   
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วัวลาย ใกล้กับวัดหมื่นสาร วัดนันทาราม วัดศรีสุพรรณ อ าเภอเมือง เชียงใหม่ โดยอดีตที่ผ่าน
เคร่ืองเงินงานโลหะ เชียงใหม่ ส่วนใหญ่ มีความเกี่ยวข้องกับสิ่งต่อไปนี้ คือ  
   1) เคร่ืองใช้ในครอบครัว ซึ่งโลหะเงินมักมีราคาแพง เป็นโลหะที่หายาก แต่ผู้คนก็
นิยมน ามาประดิษฐ์เป็นสิ่งของเคร่ืองใช้ในครอบครัว ได้แก่ ช้อน-ส้อม เหยือกน้ า เพราะโลหะเงินที่
ดีจะเป็นเงินบริสุทธิ์ 100 เปอร์เซ็นต ์
 
 
 
 
 
 
 
   ภาพที่  2.1 ภาชนะเครื่องใช้ท าด้วยโลหะเงิน 
 

   2) ประเพณีการท าบุญ โดยเฉพาะชาวเชียงใหม่ได้ยึดถือและปฏิบัตินิยมน ามาท า
ภาชนะเข้าของเคร่ืองใช้ไปงานตามเทศกาลต่าง  ๆ ที่ท าด้วยโละเงิน เช่น ขันน้ า พานรอง พาน              
ถาด เป็นต้น 
 
 
 
 
 
 
    
 
 

   ภาพที่  2.2 ภาชนะพาน ขันน้ าที่ท าด้วยโลหะเงิน 
 

   ลักษณะลวดลายที่สลักบนภาชนะนั้น แน่งน้อย ปัญจพรรค์ (2534 : 29) ได้ให้ตัวอย่าง
ลวดลายของเชียงใหม่แต่ละชนิด เช่น 
   1) ลวดลายดอกกระถิน มีลักษณะของดอกเป็นตะแกรงถี่นูนรูปกลม มีใบยาวขึ้นไป
ด้านบน 2 ด้าน เหมือนเขาสัตว์ ได้แก่ พาน ขันเงิน  
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   ภาพที่  2.3 พานลวดลายดอกกระถิน 
 

   2) ลวดลายดอกทานตะวัน มีลักษณะเป็นกลีบเล็ก ๆ รอบเกสรดอก ขนาดของกลีบ           
ไม่เท่ากันทุกตอก 
   3) ลวดลายสับปะรด ลักษณะคล้ายกับลวดลายดอกกระถิน แต่ตัวดอกหรือ                        
ตัวสับปะรดมีขนาดยาวกว่าดอกกระถิน มีใบยาวขึ้นข้างบน 

 
 
 
 
 
 
 
 

   ภาพที่  2.4 ลวดลายดุนโลหะที่เป็นลายประยุกต์ผสมผสานกับลวดลายจากธรรมชาติ 
    

   4) ลวดลายอ่ืน ๆ เช่น ลวดลายนกยูง ลวดลายดอกหมาก มีลักษณะเป็นทางยาวตาม
แนวตั้งซ้อนกันคล้ายกับลายประเภทต่อก้านต่อดอก 
   แน่งน้อย ปัญจพรรค์ (2534 : 29)  ได้กล่าวถึงลักษณะลวดลายที่เกิดขึ้นใหม่อีกดังนี้ 
   1) ลวดลายแส้ต่าง  ๆ หรือลวดลายแม่ย่อย ลักษณะลวดลายได้แนวความคิดมาจาก
ดอกไม้ที่มีลักษณะเป็นพวงเป็นช่อ โดยในสมัยก่อนนั้นชาวบ้านแม่ย่อย อ าเภอสันทราย เชียงใหม่
ได้มาศึกษาเรียนรู้วิธีการตีสลุงเงินและสลักลวดลายบนสลุงเงินที่บ้านวัวลาย และได้ถ่ายทอดความรู้
ต่าง ๆ เกี่ยวกับการตีสลุงเงินและการสลักลวดลายให้แก่ชาวบ้านแม่ย่อยที่ต้องการเรียนรู้ 
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   2) ลวดลายเปลว ลักษณะลวดลายมีความคล้ายคลึงเถาไม้หรือเปลวไฟที่เคลื่อนไหวไป
มาเมื่อถูกลมพัด ลวดลายเปลวส่วนมากมักนิยมท าภาพประกอบในเถาลวดลาย ซึ่งอาจเป็นภาพเร่ือง
รามเกียรติ์หรือเร่ืองอื่น ๆ  ตลอดจนภาพเทพพนมด้วย 
   3) ลวดลายไทยหรือลวดลายกนก ที่มาของลวดลายเป็นศิลปะประจ าชาติของไทย                
ที่สืบเนื่องมาแต่โบราณ 
   ลักษณะลวดลายดั้งเดิมของเชียงใหม่ มีดังนี้   
   1) ลายนางร าหรือลายพม่า เป็นลวดลายดั้งเดิมของบ้านวัวลาย ซึ่งช่างได้เรียนรู้มาจาก
ช่างหลวง ช่างพม่า ที่ถูกจับมาเป็นเฉลยศึกในมัยพระยากาวิละ 
   2) ลาย 12 ราศี เป็นลวดลายที่ชาวบ้านวัวลายได้ปีเกิดของมนุษย์มาสลักบนเคร่ืองเงิน 
   3) ลายพุทธประวัติและลายรามเกียรติ์  เป็นลายสลักตอนพระเวสสันดรให้ทาน                  
อันเป็นชาติหน่ึงของพุทธเจ้า  
   4) ลายดอกบัวและลายดอกกระถิน ที่มาของลายดอกบัวเป็นลายดอกไม้พิเศษ                    
ที่เกี่ยวกับศาสนาอยู่มาก  
   5) ลายเทพพนม เป็นเทพองค์หนึ่งที่ชาวอินดูนับถือ จะปรากฏให้เห็นตามแนวก าแพง
วัดหรือผนังโบสถ์ของวัดหมื่นสารบ้านวัวลาย 
   6) ลายชาวนา หรือ ลายชนบท ลายธรรมชาติ เป็นการถ่ายทอดความประทับในของ
ช่างที่มีต่อสภาพแวดล้อมตามชนบท เช่น ช้างลากซุง คนไถนา คนต าข้าว ท าให้สะท้อนให้เห็นถึง
สภาพสังคมชนบทว่ามีความเป็นอยู่อย่างไรในชนบท 
 
 
 
 
 
 
 
   ภาพที่  2.5 ลวดลายชนบท เป็นการถ่ายทอดสภาพแวดล้อมตามชนบท 

 

  1.3 หัตถกรรมโลหะของไทย 
   โลหะ เป็นวัสดุที่ใช้กันมากถัดจากดิน หัตถกรรมพื้นบ้านที่ท ากันมาแต่อดีตจนถึง
ปัจจุบัน และมีท ากันอยู่เกือบทั่วทุกจังหวัดในประเทศไทย นิยมใช้วัสดุหลักอยู่ 3 ชนิด คือ เหล็ก 
ทองเหลือง และทองแดง เคร่ืองเหล็กที่นิยมท ากันนั้น คือ เคร่ืองใช้ในครัวเรือนและการเกษตร เช่น 
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มีด ขวาน ค้อน เคียว สิ่ว จอบ  เสียม กรรไกรหนีบหมาก และกระดิ่ง ในการท าเคร่ืองเหล็กเหล่านี้ 
จะต้องใช้วิธีตีเป็นวิธีหลัก ในการนี้จะต้องน าเอาแท่งเหล็กที่ เตรียมเอาไว้มาเผาไฟให้ร้อนจนเป็น          
สีแดงในเตาเพื่อให้อ่อนตัวแล้วใช้คีมคีบน ามาวางบนทั่งตีด้วยค้อนใหญ่ให้เป็นรูปทรงต่าง  ๆ ตามที่
ต้องการ แล้วน าไปเผาอีกคร้ังหนึ่งเพื่อจะน ามาตีแต่งให้ได้สัดส่วนตามต้องการ แล้วจึงตกแต่งเป็น
คร้ังสุดท้ายด้วยการขูดผิวและถูด้วยตะไบเพื่อให้ผิวเรียบ  หัตถกรรมบางชนิดต้องการความแข็งเป็น
พิเศษในบางส่วน ซึ่งต้องน าไปชุบน้ าอีกคร้ังหนึ่ง ก่อนที่จะชุบนั้นจะต้องน าเอาส่วนที่ต้องการให้
แข็งเผาไฟให้ร้อนแดงพอประมาณเสียก่อน ในกรณีที่ต้องการความแข็งโดยทั่วไปทั้งหมดของ
หัตถกรรมนั้น ๆ จะต้องน าไปชุบน้ ามัน ส่วนมากใช้น้ ามันเคร่ืองหรือน้ ามันเตา การชุบทั้งหมดนี้
จะต้องอาศัยความรู้และความช านาญเป็นพิเศษ งานหัตถกรรมจึงจะมีประสิทธิภาพ เคร่ืองเหล็ก
โดยเฉพาะมีด ท ากันมากที่ต าบลอรัญญิก อ าเภอเมือง จังหวัดพระนครศรีอยุธยา ต าบลบ้านโพธิ์ 
อ าเภอเมือง จังหวัดนครราชสีมา และต าบลบ้านนาอ้อย อ าเภอเมือง จังหวัดสกลนคร เป็นต้น                
(เอกวัตน ์ มะสะกล, 2554 : 1) 
  1.4 กรรมวิธีการขึ้นรูปโลหะ คนงานวิศวกรรม (2554 : 1) กล่าวว่า มีทั้งหมด 4 ประเภท คือ  
   1) การขึ้นรูปแบบร้อน (Hot Working) หมายถึง ขบวนการที่ท าให้งานโลหะหรือวัสดุ
ได้รับแรงในทางกล (Mechanical Working) ที่อุณหภูมิสูงกว่าอุณหภูมิในการเกิดผลึกใหม่ 
(Recrystallization) แต่จะต่ าหรือน้อยกว่าอุณหภูมิในการท าให้เกิดการหลอม (Melting Point) ของ
โลหะหรือวัสดุนั้น ๆ ดังตัวอย่างเช่น การตีเหล็ก (Forging) การรีดแบบร้อน (Hot Rolling) เป็นต้น 
    ขบวนการขึ้นรูปแบบร้อน ประกอบไปด้วย 
     1. การตีขึ้นรูป (Forging) 
     2.  การรีดร้อน (Hot Rolling) 
     3.  การดึงและกดขึ้นรูป (Drawing & Cupping) 
     4.  การเชื่อมต่อท่อ (Pipe Welding) 
     5.  การแทงขึ้นรูป (Piercing) 
     6.  การเคลื่อนไหลขึ้นรูป (Extruding) 
     7.  การหมุนขึ้นรูป (Spinning) 
   2)  การขึ้นรูปแบบเย็น (Cold Working) หมายถึง ขบวนการรีดขึ้นรูปเพื่อให้วัสดุ             
หรือโลหะเกิดการเปลี่ยน แปลง รูปร่างชนิดถาวรในที่อุณหภูมิต่ า โดยไม่ท าให้เกิดผลึกใหม่ขึ้น 
    ขบวนการขึ้นรูปแบบเย็น จะประกอบไปด้วย 
     1.  การดัดงอ (Bending) 
     2.  การรีดเย็น (Cold Rolling) 
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     3.  การอัดรีด (Extruding) 
     4.  การบิดงอ (Squeezing) 
     5.  การรีดขึ้นรูป (Shear Spinning) 
     6.  การตัดยึด (Stretching) 
     7.  การงอตรง (Straight Bending) 
     8.  การตีขึ้นรูป (Shot Peening) 
     9.  การขึ้นรูปพิมพ์ลึก (Deep Drawing) 
    10.  การกระแทกขึ้นรูป (Forging) 
    11.  การแทงขึ้นรูป (Hobbing) 
    3) การหล่อโลหะ (Casting) หมายถึง การขึ้นรูปโลหะโดยน าโลหะมาหลอมเหลว 
แล้วเทหรือฉีดเข้าสู่แบบหล่อ (Mould) หรือแม่พิมพ์ (Die) เมื่อโลหะแข็งตัวก็จะได้ชิ้นงานที่มีรูปร่าง
ตามต้องการ ประกอบด้วยการเทน้ าโลหะลงในแบบที่ท าไว้เป็นรูปร่างต่างๆแล้วปล่อยให้น้ าโลหะ
แข็งตัว จากนั้นจึงเอาชิ้นงานมาตกแต่งหรือน าไปผ่านขบวนการทางความร้อนจึงจะได้ชิ้นงานส าเร็จ
ที่จะน าไปใช้งานต่อไป ขนาดของชิ้นงานจะมีขนาดตั้งแต่น้ าหนักน้อย ๆ ไปจนถึงขนาดใหญ่                 
ที่มีน้ าหนักเป็นหลายตัน คุณสมบัติของชิ้นงานหล่อจะเกี่ยวพันกับธรรมชาติของโลหะที่จะน ามา
หล่อ ชนิดแบบหล่อ ขนาด และรูปร่างของชิ้นงานหล่อ และอัตราการเย็นตั วเป็นอย่างมาก 
กระบวนการของการหล่อโลหะจะมีขั้นตอนการท างานมากไปกว่าการเพิ่มความร้อนจนโลหะ
หลอมละลายแล้วน าโลหะไปเทลงแบบ โดยทั่วไปจะมีการเติมโลหะชนิดอ่ืนลงไปผสมและยังมี
วิธีการขจัดสารมลทินแปลกปลอมเข้ามาเกี่ยวข้องอีกด้วย 
     การหล่อโลหะท าได้หลากหลายวิธี เช่น หล่อในแบบหล่อทราย หล่อในแบบหล่อ             
เซรามิกส์ หล่อแบบฉีดหรือไดคาสท์ หล่อเหวี่ยง และการหล่อต่อเน่ือง 
   กระบวนการที่เกี่ยวข้องกับกรรมวิธีการหล่อโลหะ ได้มีการอบชุบโลหะ (Heat 
Treatment) การชุบเคลือบผิว (Surface Treatment) และการเชื่อม (Welding & Joining) 
  การท างานหล่อมีขั้นตอนการท าที่แตกต่างกันไปตามชนิดของแบบหล่อ ในเบื้องต้น  
ถ้าเป็นการท าโดยใช้หล่อทรายชื้นซึ่งเป็นที่นิยมใช้กันทั่วไปในประเทศ เร่ิมต้นจาก การออกแบบ
งานหล่อ และ การสร้างกระสวน ให้ได้รูปร่างตามที่ได้ออกแบบไว้ (ในขั้นตอนนี้งานหล่อทุกชนิด
จะต้องมีกระสวน) ก่อนน ามาใช้ในการขึ้นรูปเป็นแบบทรายหล่อ เพื่อให้ได้แบบหล่อที่พร้อมที่จะเท
หล่อ หากลักษณะงานที่ต้องการให้มีโพรงจะต้องมีขั้นตอนการท าไส้แบบเพิ่มมาอีก และก่อนเท
จะต้องประกอบไส้แบบเข้ากับแบบทรายหล่อให้เรียบร้อย ในขั้นตอนการเตรียมน้ าโลหะ จะต้อง              
มีการควบคุมคุณภาพของน้ าโลหะให้ได้ส่วนผสมตามที่ก าหนดเสียก่อน จึงน าไปเทลงในแบบหล่อ           
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ที่เตรียมไว้ เมื่อเทหล่อแล้ว ปล่อยให้งานหล่อแข็งตัวสมบูรณ์และเย็นตัวลงดีเสียก่อนจึงท าการ ร้ือ
แบบหล่อในขั้นตอนต่อไป งานหล่อที่ได้จะต้องผ่านการตรวจสอบเบื้องต้นด้วยตา และน ามา               
ท าความสะอาด ตัดรูล้น หัวป้อน และหากต้องการตัดแต่งด้วยเคร่ืองมือกลจะต้องท าให้เสร็จ
เรียบร้อยเสียก่อน  
   4) กรรมวิธีโลหะผง เป็นการขึ้นรูปโลหะประเภทหนึ่งจากโลหะที่เป็นผงละเอียด 
(Fine Metal Powder) โดยใส่โลหะผงในแบบที่เตรียมไว้ (Die) แล้วอัดโลหะผงด้วยความดันสูง            
จนท าให้โลหะผงอัดตัวแน่นกันเป็นรูปร่างตามที่ต้องการ ในขั้นนี้โลหะผงที่เป็นรูปร่างจะยังไม่มี
ความแข็งแรงมากนัก จะต้องน าไปเผาที่อุณหภูมิสูง แต่ต่ ากว่าจุดหลอมตัวของโลหะเล็กน้อย จะท า
ให้อะตอมของโลหะมีการเคลื่อนไหวเชื่อมโยงกันระหว่างจุดสัมผัสของเม็ดเล็ก ๆ ของโลหะอันเป็น
ผลมาจากการแพร่ของอะตอมในสภาพของแข็ง (Diffusion in Solid State) ท าให้โลหะเมื่อผ่าน      
การเผามีความแข็งแรงมากขึ้น และสามารถน าไปใช้งานได้ตามลักษณะของโลหะนั้น ๆ  
  1.5 ขั้นการท างานตามกรรมวิธีโลหะผง คนงานวิศวกรรม (2554 : 1) ออกเป็น 4 ขั้น คือ  
   1)  ขั้นผลิตโลหะผง  
    การท าโลหะผงนั้นมีกรรมวิธีที่ใช้หลายประการ วิธีที่ท ากันทั่ว ๆ ไป ส าหรับโลหะ
ที่มีความแข็งสูง ใช้การบด (Mill Grinding) เป็นงานที่ต้องใช้เทคนิคสูง เพราะของแข็งจะถูกบดได้ก็
ต้องมีของแข็งกว่าเป็นตัวบด ดังนั้นจึงมักใช้ตัวของมันบดกันเองจนละเอียด ถ้าโลหะที่มีเนื้ออ่อน
การบดในลักษณะนี้ท าได้ยาก เพราะมันจะไม่แตกออกจากกันได้ง่าย เนื่องจากมีความเหนียว ดังนั้น
จึงใช้วิธีหลอมให้ละลายแล้วพ่นเป็นฝอย (Atomizing) อีกวิธีหนึ่งใช้วิธีเผาโลหะจนร้อนกลายเป็นไอ 
แล้วท าให้กลั่นตัวจากไอมาเป็นโลหะผงทีเดียว แต่เป็นวิธีที่ค่าใช้จ่ายสูง เพราะต้องใช้พลังงานมาก 
   2)  ขั้นผสมผงโลหะให้เข้ากัน  
    การผสมโลหะผงให้เข้ากันก่อนที่จะน าไปอัดเป็นรูปร่าง นับว่ามีความส าคัญมาก 
เพราะโลหะผงส่วนมากมักจะผสมกันหลายชนิด คือ  มีโลหะหลักและโลหะที่เป็นตัวประสาน 
(Binder) ดังตัวอย่างเช่น การท าโลหะทังสเตนคาร์ไบด์ส าหรับท ามีดกลึง จะใช้โลหะโคบอลต์เป็น
โลหะประสานดังนั้นการผสมจึงต้องกระท าเป็นพิเศษเพื่อให้โลหะและตัวประสานผสมกัน               
อย่างทั่วถึง การผสมกระท าทั้งในสภาพแห้ง (Dry) และสภาพเปียก (Wet)  
   3) อัดโลหะผงในแบบตามรูปร่างที่ต้องการ  
    การอัดโลหะผงลงแบบ Die ขั้นแรกต้องทราบจ านวนของโลหะผงที่จะใช้ให้
พอเหมาะโดยต้องทราบปริมาณของแบบ แล้วจึงเทโลหะผงลงไปในแบบ โดยให้มีปริมาณเกินกว่า
ปริมาตรที่ต้องใช้จริง ๆ เล็กน้อย การอัดใช้เคร่ืองไฮดรอลิค มีความดันส าหรับอัดประมาณ 5-50 ตัน
ต่อตารางนิ้ว  
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   4) เผาโลหะผงที่อุณหภูมิต่ ากว่าจุดหลอมตัว  
    การเผาที่อุณหภูมิต่ ากว่าจุดหลอมตัวของโลหะ เรียกว่า Sintering และมักจะเรียก
โลหะที่ผ่านกรรมวิธีนี้ว่าโลหะซินเตอร์ อุณหภูมิที่ใช้จะสูงราว ๆ 70-80% ของอุณหภูมิหลอมเหลว 
(คิดหน่วยเคลวิน) ในบางกรณี เช่น พวกวัสดุทนความร้อน อาจจะต้องใช้อุณหภูมิสูงถึงประมาณ 
90% ของอุณหภูมิจุดหลอมเหลว ส าหรับโลหะผสมที่มีโลหะประสานอยู่ด้วยจะต้องท าซินเตอร์                 
ที่อุณหภูมิใกล้จุดหลอมเหลวตัวของโลหะประสาน การท าซินเตอร์จะต้องใช้เวลานานหลายชั่วโมง 
โดยจะต้องควบคุมบรรยากาศภายในเตาด้วย เพราะในขณะที่เผาออกซิเจนในอากาศอาจจะท าให้
โลหะกลายเป็นออกไซด์ได้ง่าย ส่วนใหญ่จึงท าซินเตอร์ภายในบรรยากาศของก๊าซเฉื่อย เช่น 
ไนโตรเจนหรืออาร์กอน 
  หัตถกรรมโลหะในจังหวัดเชียงใหม่ เป็นผลิตภัณฑ์ตอกโลหะลายนูน และต้องลายโลหะ
เนื้ออ่อนเป็นผลิตภัณฑ์ที่สืบทอดกันมาตั้งแต่บรรพบุรุษ ในสมัยนั้นใช้ตอกลายนูนในเคร่ืองเงิน
อลูมิเนียมและแผ่นโลหะในรูปแบบของขันเงิน ขันอลูมิเนียม ภาชนะ เคร่ืองใช้ต่าง ๆ ซึ่งบ้านวัวลาย
มีความช านาญและมีชื่อเสียงในระดับประเทศมาชั่วนานมาแล้ว จนถึงปัจจุบันนี้มีการสืบทอดมาถึง
คนรุ่นหลังของจังหวัดเชียงใหม่ ได้แก่ อ าเภอสันป่าตอง สารภี แม่ริม ดอยสะเก็ด จอมทอง นอกจาก               
ในเขตอ าเภอเมืองเชียงใหม่แล้วยังมีช่างฝีมือกระจัดกระจายตามหมู่บ้านต่าง ๆ เช่น บ้านแม่ย่อย   
บ้านแม่แกดน้อย ในอ าเภอสันทราย อ าเภอฝาง อ าเภอแม่แจ่ม จะมีลักษณะแตกต่างกันออกไปเพราะ            
จะตอกลายทั้งด้านนอกและด้านในตามแบบโครงสร้างรอบนอกของลาย แล้วจึงตีกลับด้านในเก็บ
ลายละเอียด ซึ่งลายที่นิยมตอกลาย เช่น ลายชาดก ลายกระถิน ลายดอกทานตะวัน ลายสับปะรด                  
ลายนกยูง และลายดอกหมาก จึงได้มีการน ามาดัดแปลงให้เป็นการตอกลายนูนบนโลหะเช่น ขันเงิน 
พาน แผ่นภาพ สลุง เพื่อใช้เป็นของตกแต่งบ้านและของที่ระลึก จนปัจจุบันงานโลหะเชียงใหม่ได้ถูก
เลียนแบบลวดลายตามเคร่ืองเงินโบราณ และมีการผสมผสานศิลปกรรมร่วมสมัย แต่คงไว้                   
ซึ่งเอกลักษณ์ล้านนาดั่งเดิมอยู่ และเพิ่มมูลค่าให้แก่ผลิตภัณฑ์ ซึ่งขึ้นอยู่กับความยากง่ายในการท า
ลวดลายด้วย เช่น ลวดลายที่ลอกเลียนแบบจากของเก่า ลายเคร่ืองเขิน หรือแม้แต่ลายจากสมุด                
ลายไทย เข้ามามีส่วนในการผลิตลายแบบใหม่ในปัจจุบัน เพื่อเปน็ที่ต้องการของตลาดได้มากขึ้น 
 

 2. การน าเอาหลักเศรษฐกิจพอเพียงมาประยุกต์ใช้กับงานหัตถกรรมโลหะของจังหวัด
เชียงใหม่ 
  การเปลี่ยนแปลงทางเศรษฐกิจและสังคมของโลกในปัจจุบัน โดยเฉพาะกระแสของ               
โลกาภิวัตน์ และการแข่งขันในระบบทุนนิยม ส่งผลให้ประเทศไทยต้องเผชิญกับความท้าทาย             
จากรอบด้าน และจึงต้องยืนหยัดอยู่ในสังคมโลกให้ได้อย่างเข้มแข็ง และไม่สูญเสียความเป็นตัวของ
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ตัวเอง ดังนั้น ในกระบวนการการจัดท าแผนพัฒนาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติฉบับที่  10          
(พ.ศ.2550 – 2554) จึงได้มุ่งเน้นและให้ความส าคัญกับการน าหลักปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียงมาใช้
เป็นแนวทางหลักในการก าหนดยุทธศาสตร์การพัฒนาประเทศไปสู่ความสมดุลยั่งยืนและ               
มีภูมิคุ้มกันที่ดี (ส านักงานสภาที่ปรึกษาเศรษฐกิจและสังคมแห่งชาติ, 2548 : 41-47) 
       เศรษฐกิจพอเพียงปรัชญาอันทรงคุณค่าจากพ่อของปวงชนชาวไทย เป็นปรัชญา                              
ที่พระบาทสมเด็จพระเจ้าอยู่หัวทรงมีพระราชด ารัสชี้แนะแนวทางการด าเนินชีวิตแก่พสกนิกร              
ชาวไทยมาโดยตลอดนานกว่า 25 ปี ตั้งแต่ก่อนวิกฤตการณ์ทางเศรษฐกิจขึ้น พระองค์ท่านได้ทรง
เน้นย้ าว่าเป็นแนวทางการแก้ไขเพื่อให้ประเทศรอดพ้นจากปัญหาต่าง  ๆ สามารถด ารงอยู่ได้                
อย่างมั่นคงและยั่งยืนภายใต้กระแสโลกาภิวัตน์และความเปลี่ยนแปลงต่าง ๆ   
       ปรัชญาเศรษฐกิจพอเพียง เป็นปรัชญาชี้แนวการด ารงอยู่และปฏิบัติตนของประชาชน               
ในทุกระดับตั้งแต่ระดับครอบครัว ระดับชุมชน จนถึงระดับรัฐ ทั้งในการพัฒนาและบริหารประเทศ
ให้ด าเนินไปในทางสายกลางโดยเฉพาะการพัฒนาเศรษฐกิจเพื่อให้ก้าวทันต่อโลกยุคโลกาภิวัตน์    
ความพอเพียง หมายถึง ความพอประมาณ ความมีเหตุผล รวมถึงความจ าเป็นที่จะต้องมีระบบ
ภูมิคุ้มกันในตัวที่ดีพอสมควรต่อการมีผลกระทบใดๆ อันเกิดจากการเปลี่ยนแปลงทั้งภายนอกและ
ภายใน ทั้งนี้จะต้องอาศัยความรอบรู้ ความรอบคอบ และความระมัดระวังอย่างยิ่ง ในการน าวิชาการ
ต่าง ๆ มาใช้ในการวางแผนและการด าเนินการทุกขั้นตอน และขณะเดียวกันจะต้องเสริมสร้าง
พื้นฐานจิตใจของคนในชาติโดยเฉพาะเจ้าหน้าที่ของรัฐ นักทฤษฎีและนักธุรกิจในทุกระดับให้มี
ส านึกในคุณธรรม ความซื่อสัตย์สุจริตและให้มีความรู้ที่เหมาะสม ด าเนินชีวิตด้วยความอดทน   
ความเพียร มีสติ ปัญญา และความรอบคอบเพื่อให้สมดุลและพร้อมต่อการรองรับการเปลี่ยนแปลง
อย่างรวดเร็วและกว้างขวางทั้งด้านวัตถุ สังคม สิ่งแวดล้อม และวัฒนธรรมจากโลกภายนอกได้เป็น
อย่างดี  
       “เศรษฐกิจพอเพียงจริง  ๆ คือ หลักการด าเนินชีวิตที่จริงแท้ที่สุด กรอบแนวคิดของ                  
หลักปรัชญามุ่งเน้นความมั่นคงและความยั่งยืนของการพัฒนา อันมีคุณลักษณะที่ส าคัญ คือ สามารถ
ประยุกต์ใช้ในทุกระดับ ตลอดจนให้ความส าคัญกับค าว่าความพอเพียง ที่ประกอบด้วย                      
ความพอประมาณ ความมีเหตุมีผล มีภูมิคุ้มกันที่ดีในตัว ภายใต้เงื่อนไขของการตั ดสินใจและ                   
การด าเนินกิจกรรมที่ต้องอาศัยเงื่อนไขความรู้และเงื่อนไขคุณธรรม”  
       “หากทุกฝ่ายเข้าใจกรอบแนวคิด คุณลักษณะ ค านิยามของเศรษฐกิจพอเพียงอย่างแจ่มชัด
แล้ว ก็จะง่ายขึ้นในการน าไปประยุกต์ใช้เป็นแนวทางปฏิบัติ และจะน าไปสู่ผลที่คาดว่าจะได้ รับ คือ 
การพัฒนาที่สมดุลและยั่งยืน พร้อมรับต่อการเปลี่ยนแปลงในทุกด้าน ทั้งด้านเศรษฐกิจ สังคม 
สิ่งแวดล้อม ความรู้และเทคโนโลยี” ดังภาพที่ 2.1 
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  ภาพที่ 2.1 ปรัชญา 3ห่วง 2 เงื่อนไข 
  ที่มา : วารสารเศรษฐกิจและสังคม ปีที่ 42 ฉบับที่ 6 เดือนพฤศจิกายน-ธันวาคม  
   2548 : 41-47. 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

  ภาพที่ 2.6 หลักการ 3 ห่วง 2 เงื่อนไข 
  ที่มา : ดัดแปลงโดย รุทธ ประวัง, 2554. 

 

  การประยุกต์ใช้เศรษฐกิจพอเพียงในงานหัตถกรรมสาขาโลหะนั้น ผู้ประกอบการจะต้อง
ค านึงถึงความมั่นคงและยั่งยืนของการด าเนินธุรกิจมากกว่าการแสวงหาผลประโยชน์ระยะสั้น 
ฉะนั้นจึงต้องมีความรอบรู้ในธุรกิจที่ตนด าเนินการอยู่ และมีการศึกษาข้อมูลข่าวสารอยู่ตลอดเวลา 
เพื่อให้สามารถก้าวทันต่อการเปลี่ยนแปลงต่าง ๆ โดยมีการพัฒนาประสิทธิภาพการผลิตกาปรับปรุง
สินค้าและคุณภาพให้ทันกับความต้องการของตลาดและการเปลี่ยนแปลงทางเทคโนโลยี และ        
ในขณะเดียวกันต้องมีความรับผิดชอบต่อสังคม ตลอดจนในทุกขั้นตอนของการด าเนินธุรกิจ       
โดยการรักษาสมดุลในการแบ่งปันผลประโยชน์ของธุรกิจในระหว่างผู้มีส่วนได้ส่วนเสียต่าง ๆ 
อย่างสมเหตุสมผล ดังนั้นในการประยุกต์ใช้เศรษฐกิจพอเพียงในงานหัตถกรรมสาขางานโลหะนั้น 
ผู้ประกอบการจะต้องค านึงถึงมีหลักการในการจัดการธุรกิจ 9 ข้อ (อภิชัย พันธเสน, 2546 : บทสรุป
ผู้บริหาร) ประกอบไปด้วย 

มีเหตุผล มีภูมิคุ้มกันในตัวที่ดี มีเหตุผล 

เงื่อนไขความรู้   รอบรู้  
รอบคอบ ระมัดระวงั 

เงื่อนไขคุณธรรม ซื่อสัตย์  สุจริต 
ขยัน อดทน แบ่งปัน 

น ำสู ่

ชีวิต/เศรษฐกิจ/สังคม 
สมดุล/มั่นคง/ยั่งยืน 

ทางสายกลาง 
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1) ใช้เทคโนโลยีที่ถูกหลักวิชาการแต่มีราคาถูก 
2) ใช้ทรัพยากรทุกชนิดอย่างประหยัดและมีประสิทธิภาพสูงสุด 
3) เน้นการจ้างงานเป็นหลัก โดยไม่น าเทคโนโลยีมาทดแทนแรงงาน ยกเว้น ในกรณี   

ที่ก่อให้เกิดความเสียหายแก่ผลิตภัณฑ์ 
4) มีขนาดการผลิตที่สอดคล้องกับความสามารถในการบริหารจัดการ 
5) ไม่โลภมากจนเกินไปและไม่เน้นก าไรระยะสั้นเป็นหลัก 
6) ซื่อสัตย์สุจริตในการประกอบการ ไม่เอารัดเอาเปรียบผู้บริโภค หรือ แรงงาน หรือ

ลูกค้า ตลอดจนผู้จ าหน่ายวัตถุดิบ 
7) เน้นการกระจายความเสี่ยงจากการมีผลิตภัณฑ์ที่หลากหลาย หรือ มีความสามารถ

ในการปรับเปลี่ยนผลผลิตได้ 
8) เน้นการบริหารความเสี่ยงต่ า โดยเฉพาะอย่างยิ่งไม่ก่อหนี้จนเกินความสามารถ      

ในการบริหารจัดการ 
9) เน้นการใช้วัตถุดิบภายในท้องถิ่น และตอบสนองตลาดในท้องถิ่นภูมิภาค         

ตลาดในประเทศและตลาดต่างประเทศ ตามล าดับ เป็นหลัก 
 ปัจจัยดังกล่าวจะช่วยให้สามารถพัฒนาได้ในระยะยาวแบบยั่งยืน และสอดคล้องกับแนวคิด
แบบเศรษฐกิจพอเพียงที่จะน ามาพัฒนาชุมชนได้ โดยให้ความส าคัญกับการสร้างฐานทางเศรษฐกิจ
และสังคมให้เข้มแข็งรักษาความสมดุลของทุนและทรัพยากรในมิติต่าง ๆ ตลอดจนสามารถปรับตัว
พร้อมรับต่อการเปลี่ยนแปลงต่าง ๆ ได้อย่างเท่าทัน และน าไปสู่ความอยู่เย็นเป็นสุขในที่สุด 
 

3. แนวคิดการวิเคราะห์ SWOT Analysis  
  ศิริจันทร์ เชื้อสุวรรณ (2552 : 180) กล่าวว่า การวิเคราะห์ SWOT (SWOT Analysis)              
เป็นเคร่ืองมือที่ใช้ในการประเมินสถานการณ์ ซึ่งช่วยผู้บริหารก าหนดจุดแข็งและจุดอ่อนจาก
สภาพแวดล้อมภายใน โอกาสและอุปสรรค จากสภาพแวดล้อมภายนอกตลอดจนผลกระทบที่มี
ศักยภาพจากปัจจัยเหล่านี้ต่อการท างานขององค์กร 
  SWOT มาจากตัวย่อภาษาอังกฤษ 4 ตัว ได้แก่ 
  1. S มาจาก Strengths หมายถึง จุดเด่นหรือจุดแข็ง ซึ่งเป็นผลมาจากปัจจัยภายในเป็นข้อดี      
ที่เกิดจากสภาพแวดล้อมภายในบริษัท เช่น จุดแข็งด้านส่วนประสม จุดแข็งด้านการเงิน จุดแข็ง          
ด้านการผลิต จุดแข็งด้านทรัพยากรบุคคล บริษัทจะต้องใช้ประโยชน์จากจุดแข็งในการก าหนด            
กลยุทธ์การตลาด  
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  2. W มาจาก Weaknesses หมายถึง จุดด้อยหรือจุดอ่อน ซึ่งเป็นผลมาจากปัจจัยภาย                 
ในเป็นปัญหาหรือข้อบกพร่องที่เกิดจากสภาพแวดล้อมภายในต่าง  ๆ ของบริษัท จะต้องหาวิธี
แก้ปัญหานั้น  
  3. O มาจาก Opportunities หมายถึง โอกาส ซึ่งเกิดจากปัจจัยภายนอก เป็นผลจากการ        
ที่สภาพแวดล้อมภายนอกของบริษัทเอ้ือประโยชน์หรือส่งเสริมการด าเนินงานขององค์กร  
  4. T มาจาก Threats หมายถึง อุปสรรค ซึ่งเกิดจากปัจจัยภายนอก เป็นข้อจ ากัดที่เกิดจาก
สภาพแวดล้อมภายนอก ซึ่งธุรกิจจ าเป็นต้องปรับกลยุทธ์การตลาดให้สอดคล้องและพยายามขจัด
อุปสรรคต่าง ๆ ที่เกิดขึ้น ส าหรับการวิเคราะห์ SWOT Analysis ผู้วิจัยจะน ามาประเมินธุรกิจของ
ผู้ประกอบการที่เข้าร่วมโครงการ เพื่อหาโอกาสในการพัฒนาทางธุรกิจแบบยั่งยืน 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

  ภาพที่ 2.7 การวิเคราะห์ SWOT Analysis 
  ที่มา: เอกกมล เอ่ียมศร,ี (ม.ป.ป.) : ออนไลน์ 
  

 สรุปแล้วการวิเคราะห์ SWOT Analysis ถูกน ามาใช้อย่างแพร่หลายในการวิเคราะห์
สถานการณ์ต่าง ๆ ทางธุรกิจและการบริหารเชิงกลยุทธ์ เพราะเข้าใจง่าย ไม่ซับซ้อนและสามารถ
น าไปประยุกต์ใช้ในสถานการณ์ด้านต่าง ๆ ได้อย่างมากมาย 
 

4. บริบทจังหวัดเชียงใหม่และข้อมูลทั่วไปเกี่ยวกับอ าเภอดอยสะเก็ด อ าเภอสารภี               
อ าเภอสันป่าตอง อ าเภอจอมทอง และอ าเภอแม่ริม 
  การศึกษาด้านบริบทของจังหวัดเชียงใหม่ จะเป็นการต่อยอดจากงานวิจัยเร่ือง การประยุกต์
พระราชด าริเศรษฐกิจพอเพียง เพื่อสืบทอดภูมิปัญญาท้องถิ่นงานหัตถกรรมสาขางานโลหะของ
จังหวัดเชียงใหม่ ปี 2554 ซึ่งในที่นี้ได้ท าการศึกษาจากกลุ่มตัวอย่างในอ าเภอดอยสะเก็ด อ าเภอสารภี 
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อ าเภอสันป่าตอง อ าเภอจอมทอง และอ าเภอแม่ริม โดยหัวข้อในการศึกษาด้านบริบทของจังหวัด
เชียงใหม่ ประกอบไปด้วย  
  4.1 บริบทจังหวัดเชียงใหม่  
   กรมการปกครอง กระทรวงมหาดไทย (2554 : 1) อธิบายว่า หลายต านานในล้านนา
กล่าวว่า ชนเผ่าลัวะคือชนพื้นเมืองของท้องที่นี้ ลัวะตั้งถิ่นฐานอยู่บริเวณเชิงดอยสุเทพ แต่ได้ถอยร่น
ขึ้นไปอยู่ตามเทือกเขาสูง หลังจากท าสงครามแพ้พระนางจามเทวี ผู้เข้ามาสถาปนาแคว้นหริภุญไชย 
ใน พ.ศ. 1310-1311 จนถึง พ.ศ. 1835 พญามังรายเข้ามาครอบครองแคว้นหริภุญชัย และต่อมาได้
ผนวกแคว้นหริภุญไยเข้ากับแคว้นโยน กลายเป็นอาณาจักรล้านนา เมืองเชียงใหม่จึงถือก าเนิดขึ้นนับ
แต่นั้น ในนาม “นพบุรีศรีนครพิงค์เชียงใหม่” เพื่อเป็นศูนย์กลางของอาณาจักรล้านนา ทั้งทาง
การเมือง การปกครอง เศรษฐกิจ สังคม และวัฒนธรรม 
   พญามังรายทรงวางรากฐานความเจริญรุ่งเรืองไว้หลายประการ คือ ทรงขยายอาณาเขต
ออกไปอย่างกว้างขวาง มีการตรากฎหมายเพื่อควบคุมก าลังพลและควบคุมกฎเกณฑ์ของสังคม               
มีการรับพุทธศาสนาจากหริภุญไชย โปรดฯ ให้สร้างวัดวาอารามมากมาย ทรงสนับสนุนให้ภิกษุ    
จากเมืองต่าง ๆ มาศึกษา กลายเป็นศูนย์กลางทางศาสนาแทนหริภุญไชย  อาณาจักรล้านนา
เจริญรุ่งเรืองสืบต่อมาจนถึงรัชสมัยของพญาแก้ว ก็เร่ิมเสื่อมลงเนื่องจากพ่ายแพ้สงครามกับเชียงตุง 
เสียก าลังคนไปมากและยังเกิดอุทกภัยขึ้นอีก ผู้คนจึงลดน้อยลงอย่างมาก ผนวกกับกษัตริย์                
ล าดับต่อ ๆ มาอ่อนแอ มีการรบราแย่งชิงสมบัติกันมาก เมืองในปกครองต่างแยกตัวเป็นอิสระ            
เมื่อพม่ายกกองทัพมาตีเชียงใหม่ในสมัยท้าวแม่กุ พ.ศ. 2101 อาณาจักรล้านนาจึงตกเป็นเมืองขึ้นของ
พม่าอย่างง่ายดาย และเป็นเมืองขึ้นอยู่นานถึง 216 ปี ต่อมาใน พ.ศ. 2317 พระยาจ่าบ้านขุนนางเมือง
เชียงใหม่และพระยากาวิละ เจ้านครล าปางได้เข้ามาสวามิภักดิ์ต่อสมเด็จพระเจ้าตากสินมหาราชและ
ร่วมกับกองทัพพระเจ้าตากขับไล่พม่าออกจากเชียงใหม่ได้ส าเร็จ แต่ต้องใช้เวลาอีกถึง 30 ปี                 
จึงขับไล่พม่าออกจากเชียงแสนได้หมด จนถึงสมัยกรุงรัตนโกสินทร์ เชียงใหม่ อยู่ในฐานะเมือง
ประเทศราช โดยส่งบรรณาการและยอมรับอ านาจของรัฐบาลกลางมาด้วยดี กระทั่งถึงสมัยรัชกาล           
ที่ 5 เมื่อลัทธิจักรวรรดินิยมแผ่เข้ามารัฐบาลกลางที่กรุงเทพฯ ได้ท าการปฏิรูปการปกครองโดยผนวก
ดินแดนล้านนาเข้าเป็นส่วนหนึ่งของอาณาจักรสยาม แต่ยังคงฐานะเป็นเมืองประเทศราช จนถึง
ในช่วง พ.ศ. 2442-2476 มีการยกเลิกฐานะเมืองประเทศราช เชียงใหม่จึงกลายเป็นส่วนหนึ่งของ
อาณาจักรสยามอย่างแท้จริงและก้าวหน้าจนเป็นจังหวัดใหญ่จังหวัดหนึ่งของประเทศในปัจจุบัน  
   4.1.1 สภาพภูมิศาสตร์เมืองเชียงใหม่ 
     จังหวัดเชียงใหม่เป็นจังหวัดที่มีพื้นที่มากที่สุดในภาคเหนือ มีอาณาเขต              
ติดต่อ ดังนี้ (ทิศเหนือ ติดต่อกับ รัฐฉานประเทศพม่า) (ทิศใต้ ติดต่อกับ อ าเภอสามเงา จังหวัดตาก)
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(ทิศตะวันออก ติดต่อกับ จังหวัดเชียงราย ล าพูน และล าปาง) (ทิศตะวันตก ติดต่อกับ อ าเภอปาย 
อ าเภอขุนยวม และอ าเภอ แม่สะเรียง จังหวัดแม่ฮ่องสอน) 
   4.1.2 ลักษณะโดยท่ัวไปของพื้นท่ีจังหวัดเชียงใหม่ 
     เป็นป่าละเมาะและภูเขา มีที่ราบอยู่  ตอนกลางสองฝั่ง แม่น้ าปิงมีพื้นที่ประมาณ 
20,107,057 ตารางกิโลเมตร พื้นที่เป็นที่ราบลุ่ม และที่ราบเชิงเขานั้น เป็นพื้นที่ที่มีความอุดมสมบูรณ์
เหมาะต่อการเกษตร จากสภาพทางภูมิศาสตร์ของจังหวัดเชียงใหม่ที่ประกอบไปด้วยป่าและภูเขา   
อีกทั้งยังตั้งอยู่สูงกว่าระดับน้ าทะเลถึง 1,027 ฟุต จึงท าให้มีผลกระทบต่อลักษณะทางสภาพ                      
ภูมิอากาศ ซึ่งค่อนข้างเย็นเกือบตลอดทั้งปี อุณหภูมิเฉลี่ยทั้งปี 25.5 องศาเซลเซียส มีลมมรสุมทางทิศ
ตะวันออกเฉียงเหนือและลมมรสุมตะวันตกเฉียงใต้พัดผ่าน ส่งผลกระทบให้จังหวัดเชียงใหม่เป็น
จังหวัดที่มีภูมิอากาศดีซึ่งเป็นเสน่ห์ของเมืองเชียงใหม่ 
   4.1.3 วัฒนธรรมเมืองเชียงใหม่ 
     (ภาษา: ภาษาที่ใช้ของจังหวัดเชียงใหม่เรียกว่า ภาษาค าเมือง ภาษาไทยวน หรือ
ภาษาโยนก ซึ่งใช้พูดและเขียนตามภาษาพูดเป็นตัวเมือง)  (ศาสนาและประเพณี: ประชาชนส่วน
ใหญ่นับถือศาสนาพุทธ) (ประเพณีเกี่ยวกับศาสนา: ประเพณีปอยน้อย (บรรพชา) ปอยหลวง     
(ท าบุญฉลองเสนาสนะ) ขึ้นพระธาตุหรือไหว้พระธาตุ  (สรงน้ าพระธาตุ ))  (ศิลปกรรม:                            
จากสภาพแวดล้อมทางธรรมชาติมีอิทธิพลต่อการตั้งถิ่นฐานของประชากร สะท้อน ให้เห็นถึง
ความสัมพันธ์ทางกายภาพและวัฒนธรรมอันปรากฏเป็นภูมิปัญญาของท้องถิ่น ได้แก่ เรือนกาแล                  
ที่ถือเป็นสถาปัตยกรรมท้องถิ่น ที่เป็นเอกลักษณ์ของนครเชียงใหม่ ) (ศิลปหัตถกรรม: เป็นงาน
สร้างสรรค์ด้านศิลป์ล้านนาเป็นแหล่งปัญญาความรู้ความคิดด้านศิลปวิทยา-การ อันเป็นเอกลักษณ์
โดดเด่นของภูมิปัญญาท้องถิ่น ได้แก่ เคร่ืองเขิน เคร่ืองเงิน) 
   4.1.4 วัดในอ าเภอเมืองเชียงใหม ่
     กองพุทธศาสนาสถาน กรมการศาสนา กระทรวงศึกษาธิการ (2531) กล่าวถึง
ประวัติวัดในอ าเภอเมืองเชียงใหม่ไว้จ านวน 120 วัด ซึ่งตั้งอยู่ในต าบลต่าง ๆ ดังนี้ 1) ต าบลช้างคลาน
จ านวน 9 วัด 2) ต าบลช้างเผือกป่าตัน จ านวน 8 วัด 3) ต าบลช้างม่อย  จ านวน 7 วัด 4) ต าบลท่าศาลา 
จ านวน 5 วัด 5) ต าบลป่าแดด จ านวน 6 วัด 6) ต าบลพระสิงห์ จ านวน 17 วัด 7) ต าบลฟ้าฮ่าม 
จ านวน 5 วัด 8) ต าบลแม่เหียะ จ านวน 6 วัด 9) ต าบลวัดเกตุ จ านวน 7 วัด 10) ต าบลศรีภูมิ                
จ านวน 22 วัด 11) ต าบลสันผีเสื้อ  จ านวน 5 วัด 12) ต าบลสุเทพ จ านวน 9 วัด 13) ต าบลหนองหอย
จ านวน 5 วัด และ14) ต าบลหายยา จ านวน 9 วัด 
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   ภาพที่ 2.8 วัดเชียงมั่น ต าบล ศรีภูมิ 
    

  4.2 ข้อมูลทั่วไปเกี่ยวกับอ าเภอจอมทอง 
   กรมการปกครอง กระทรวงมหาดไทย (2554  : 1) กล่าวว่า อ าเภอจอมทอง เป็นอ าเภอ
ขนาดใหญ่ที่มีความส าคัญอ าเภอหนึ่งของจังหวัดเชียงใหม่ มีประวัติความเป็นมายาวนานกว่า 110 ปี 
อ าเภอจอมทองเป็นอ าเภอที่มีศักยภาพในการพัฒนาสูง มีทรัพยากรธรรมชาติอุดมสมบูรณ์สวยงาม 
มีประเพณีวัฒนธรรมที่ดีงาม จึงท าให้อ าเภอจอมทองเป็นอ าเภอที่มีชื่อเสียงเป็นที่ รู้ จักของ
นักท่องเที่ยวทั้งชาวไทยและชาวต่างประเทศ ในแต่ละปี  มีนักท่องเที่ยวเดินทางมาเยือนเกือบ                 
2 ล้านคน ถือเป็นเมืองท่องเที่ยวส าคัญที่สุดเมืองหนึ่งของจังหวัดเชียงใหม่และประเทศไทย  
   4.2.1 ค าขวัญของอ าเภอจอมทอง อินทนนท์สูงเด่น ร่มเย็นองค์พระธาตุ น้ าตกสวย
สะอาด เชิดชูศาสน์ แห่ไม้ค้ าโพธิ์ 
   4.2.2 ท่ีตั้งและอาณาเขต  อ าเภอจอมทองมีอาณาเขตติดต่อกับอ าเภอและจังหวัด
ใกล้เคียงดังนี้ ทิศเหนือ ติดต่อกับอ าเภอแม่วางและอ าเภอดอยหล่อ ทิศตะวันออก ติดต่อกับอ าเภอ                    
เวียงหนองล่องและอ าเภอบ้านโฮ่ง (จังหวัดล าพูน) ทิศใต้ ติดต่อกับอ าเภอฮอด ทิศตะวันตก ติดต่อ
กับอ าเภอแมแ่จ่ม 
   4.2.3 แหล่งท่องเท่ียวท่ีส าคัญ 
    1) น้ าตกแม่กลาง เป็นน้ าตกในอุทยานแห่งชาติดอยอินทนนท์ มีขนาดใหญ่                
ชั้นเดียวสูงประมาณ 100 เมตร ต้นน้ าอยู่บนดอยอินทนนท์ มีน้ าไหลตลอดปี มีความสวยงามตาม
ธรรมชาติ รอบ ๆ บริเวณร่มร่ืนน่าพักผ่อน การเดินทาง จากทางแยกเข้าทางหลวง 1009 ไปอีก                  
8 กิโลเมตรแยกซ้าย 500 เมตร เป็นทางลาดยางตลอด 2) น้ าตกแม่ยะ เป็นน้ าตกในอุทยานแห่งชาติ
ดอยอินทนนท์ มีขนาดใหญ่และสวยงามมากแห่งหนึ่ง เพราะน้ าซึ่งไหลลงมาจากหน้าผาที่สูงชัน 
280 เมตร ลงมากระทบโขดหินเป็นชั้น ๆ เหมือนม่าน แล้วลงไปรวมกันที่แอ่งน้ าเบื้องล่าง น้ าใสเย็น
เหมาะส าหรับ เป็นที่พักผ่อนหย่อนใจ อีกทั้งบริเวณรอบ ๆ น้ าตกเป็นป่าเขาอันสงบเงียบ และมีศูนย์
ประชาสัมพันธ์นักท่องเที่ยวตั้งอยู่ด้วย บริเวณน้ าตกสะอาด และจัดการพื้นที่ได้กลมกลืนกับ
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สภาพแวดล้อม การเดินทาง จากทางแยกเข้าทางหลวง 1009 ไปประมาณ 1 กิโลเมตร เลี้ยวซ้ายเข้า
ไป 14 กิโลเมตร และต้องเดินเท้าเข้าไปอีก 200 เมตร 3) อุทยานแห่งชาติดอยอินทนนท์ แต่เดิมดอย
อินทนนท์มีชื่อว่า ดอยหลวง หรือดอยอ่างกา ดอยหลวง หมายถึงภูเขาที่มีขนาดใหญ่ ส่วนที่เรียกว่า
ดอยอ่างกานั้น มีเร่ืองเล่าว่า ห่างจากดอยอินทนนท์ไปทางทิศตะวันตก 300 เมตร มีหนองน้ าอยู่แห่ง
หนึ่งลักษณะเหมือนอ่างน้ า แต่ก่อนนี้มีฝูงกาไปเล่นน้ ากันมากมาย จึงเรียกว่า อ่างกา ต่อมาจึงรวม
เรียกว่า ดอยอ่างกา ที่ตั้งที่ท าการอุทยานแห่งชาติดอยอินทนนท์ ตั้งอยู่หลักกิโลเมตรที่ 31 เส้นทาง
หลวงหมายเลข 1009 ถนนจอมทอง-อิทนนท์ บ้านขุนกลาง ต าบลบ้านหลวง อ าเภอจอมทอง จังหวัด
เชียงใหม่ บริเวณโดยรอบมีอากาศหนาวเย็น และมีธรรมชาติที่สวยงาม และมีสนามหญ้าโล่งกว้าง 
เหมาะแก่การพักผ่อนกางเต็นท์ 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 

   ภาพที่ 2.9 น้ าตกแม่ยะ 
   

  4.3 ข้อท่ัวไปเกี่ยวกับอ าเภอสารภี 
   กรมการปกครอง กระทรวงมหาดไทย (2554 : 1) กล่าวว่า อ าเภอสารภี เป็นอ าเภอหนึ่ง
ในเขตปริมณฑลของนครเชียงใหม่ ที่มีความเจริญเติบโตอย่างรวดเร็ว มีการพัฒนาทุก  ๆ ด้าน                
จนเป็นอ าเภอขนาดใหญ่ ในแง่ของสถานประกอบการ และอุตสาหกรรมขนาดใหญ่ที่ของจังหวัด
เชียงใหม่ ที่ได้รับอนิสงค์มาจากนิคมอุตสาหกรรมภาคเหนือ ล าพูน ปัจจุบันอ าเภอสารภีถือได้ว่ามี
การพัฒนาจนสภาพความเจริญเป็นเขตเมืองที่เชื่อมต่อกับนครเชียงใหม่ มีประชากรหนาแน่นรอง
จากอ าเภอเมืองเชียงใหม่ และเป็นอ าเภอที่รองรับความเจริญของนครเชียงใหม่เพื่อขยายไปยังเมือง
ล าพูน  
   4.3.1 ท่ีตั้งและอาณาเขต 
     อ าเภอสารภีตั้งอยู่ทางตอนกลางของจังหวัดเชียงใหม่ มีอาณาเขตติดต่อกับ
อ าเภอและจังหวัดใกล้เคียงดังนี้  
     ทิศเหนือ ติดต่อกับอ าเภอเมืองเชียงใหม่  
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     ทิศตะวันออก ติดต่อกับอ าเภอสันก าแพง  
     ทิศใต้ ติดต่อกับอ าเภอบ้านธิ อ าเภอล าพูน (จังหวัดล าพูน) และอ าเภอหางดง                     
     ทิศตะวันตก ติดต่อกับอ าเภอหางดงและอ าเภอเมืองเชียงใหม่ 
   4.3.2 การปกครองของอ าเภอสารภี 
     อ า เภอสารภีแบ่ง เขตการปกครองออกเป็น 2 เขต ได้แก่  การปกครอง                   
ส่วนภูมิภาค แบ่งออกเป็น 12 ต าบล 105 หมู่บ้าน ส่วนการปกครองส่วนท้องถิ่นประกอบด้วย                 
เทศบาลต าบล 11 แห่ง องค์การบริหารส่วนต าบล 1 แห่ง 
   4.3.3 สถานท่ีส าคัญ 
     1) ถนนเชียงใหม่ -ล าพูน เป็นถนนที่มีต้นยางนาอายุกว่าร้อยปี เรียงราย                
อยู่ตลอดสองข้างทาง รวมกว่า 1, 000 ต้น 2) เวียงกุมกาม อยู่ทางทิศตะวันออกเฉียงใต้ของเมือง
เชียงใหม่ ประมาณ ก.ม. 3-4 ถนนเชียงใหม่-ล าพูน ด้านขวามือ ในเขตต าบลท่าวังตาล อ าเภอสารภี 
และอยู่ใกล้ฝั่งด้านทิศตะวันออกของแม่น้ าปิง เป็นเมืองโบราณใต้พิภพ 3) วัดสารภี ตั้งอยู่ต าบล
สารภี อ าเภอสารภี จังหวัดเชียงใหม่  
 
 
 
  
 
 
 
 
 

   ภาพที่ 2.10 วัดสารภี  
 

  4.4 ข้อมูลทั่วไปเกี่ยวกับอ าเภอสันป่าตอง 
   กรมการปกครอง กระทรวงมหาดไทย (2554 : 1) กล่าวว่า อ าเภอสันป่าตอง                 
เป็นอ าเภอเล็ก ๆ อ าเภอหนึ่งในจังหวัดเชียงใหม่  ตั้งอยู่เขตนครเชียงใหม่และปริมณฑลอยู่ทางทิศใต้
ของจังหวัดเชียงใหม่ห่างจากตัวเมืองเชียงใหม่ 22 กิโลเมตร มีความเจริญเติบโตทางด้าน
ศิลปวัฒนธรรมล้านนาและเติบโตทางด้านเศรษฐกิจ ส่งผลให้มีความพร้อมในตัวเองทั้งด้านคุณภาพ
ทางการศึกษา การแพทย์ การกีฬา การเกษตรและบุคลากรที่มีคุณภาพ มีล าดับความเจริญเป็นล าดับที่ 
6 ในเชียงใหม่ถือว่าเป็นอ าเภอที่มีขนาดของเมืองและความเจริญที่สุด  
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   4.4.1 ท่ีตั้งและอาณาเขต 
     อ าเภอสันป่าตองตั้งอยู่ตอนกลางของจังหวัด มีอาณาเขตติดต่อกับอ าเภอและ             
จังหวัดใกล้เคียงดังนี้ (ทิศเหนือ ติดต่อกับอ าเภอแม่วางและอ าเภอหางดง) (ทิศตะวันออก ติดต่อกับ
อ าเภอหางดง และอ าเภอเมืองล าพูน จังหวัดล าพูน) (ทิศใต้ ติดต่อกับอ าเภอป่าซาง (จังหวัดล าพูน) 
และอ าเภอดอยหล่อ) (ทิศตะวันตก ติดต่อกับอ าเภอแม่วาง) 

4.4.2 การปกครองของอ าเภอสันป่าตอง 
     อ าเภอสันป่าตองแบ่งเขตการปกครองออกเป็น 2 เขต ได้แก่ การปกครอง            
ส่วนภูมิภาคแบ่งออกเป็น 11 ต าบล 122 หมู่บ้าน และการปกครองส่วนท้องถิ่นแบ่งออกเป็น                   
เทศบาลต าบล 3 แห่ง องค์การบริหารส่วนต าบล 10 แห่ง 
   4.4.3 สถานท่ีท่องเท่ียวอ าเภอสันป่าตอง 
     1) วัดท่าจ าปี หลวงปู่ครูบาดวงดี ต าบลทุ่งสะโตก อ าเภอสันป่าตอง 2) วัดป่า
เจริญธรรม (วัดพระนอนใหญ่ที่ใหญ่ที่สุดในภาคเหนือ) ต าบลยุหว่า อ าเภอสันป่าตอง 3) วัดน้ าบ่อ
หลวง (วนาราม) ต าบลน้ าบ่อหลวง อ าเภอสันป่าตอง 4) อ่างเก็บน้ าหนองสะเรียม ต าบลยุหว่า อ าเภอ
สันป่าตอง 5) ตลาดนัดทุ่งฟ้าบดหรือกาดงัว ตั้งอยู่บนถนนเชียงใหม่-ฮอด ต าบลยุหว่า  อ าเภอ                     
สันป่าตอง 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   ภาพที่ 2.11 วัดน้ าบ่อหลวง 
 

  4.5 ข้อมูลเกี่ยวกับอ าเภอดอยสะเก็ด 
   กรมการปกครอง กระทรวงมหาดไทย (2554 : 1) กล่าวว่า อ าเภอดอยสะเก็ด                 
เป็นอ าเภอหนึ่งในจังหวัดเชียงใหม่ ตั้งอยู่ทางตอนกลางของจังหวัด และเป็นอ าเภอที่มีความเจริญ
ทางเศรษฐกิจในล าดับต้น ๆ ของจังหวัดเชียงใหม่ เนื่องจากเป็นเส้นทางส าคัญที่ผ่านจากจังหวัด
เชียงใหม่ไปยังจังหวัดเชียงราย 
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   4.5.1 ท่ีตั้งและอาณาเขตติดต่อของอ าเภอดอยสะเก็ด 
     อ าเภอดอยสะเก็ดตั้งอยู่ทางตะวันออกของจังหวัดเชียงใหม่ มีอาณาเขตติดต่อกับ
อ าเภอและจังหวัดใกล้เคียงดังนี้ ทิศเหนือ ติดต่อกับอ าเภอแม่แตงและอ าเภอพร้าว ทิศตะวันออก 
ติดต่อกับอ าเภอเวียงป่าเป้า (จังหวัดเชียงราย) และอ าเภอเมืองปาน (จังหวัดล าปาง) ทิศใต้ ติดต่อกับ
อ าเภอแม่ออนและอ าเภอสันก าแพง ทิศตะวันตก ติดต่อกับอ าเภอสันทราย 

4.5.2 การปกครองของอ าเภอดอยสะเก็ด 
     ท้องที่อ าเภอดอยสะเก็ดประกอบด้วย 2 เขตการปกครอง ได้แก่ การปกครอง              
ส่วนภูมิภาค แบ่งออกเป็น 14 ต าบล 112 หมู่บ้าน และการปกครองส่วนท้องถิ่นประกอบด้วย 
เทศบาลต าบล 12 แห่ง องค์การบริหารส่วนต าบล 2 แห่ง 
   4.5.3 สถานท่ีส าคัญ 
     วัดพระธาตุดอยสะเก็ด ต าบลเชิงดอย ศูนย์ศึกษาการพัฒนาห้วยฮ่องไคร้ 
(โครงการอันเนื่องมาจากพระราชด าริ) ต าบลป่าเมี่ยง  เขื่อนแม่กวงอุดมธารา  ต าบลหนองแหย่ง  
บ้านไทลื้อเมืองลวงใต้  ต าบลเชิงดอย 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

   ภาพที่ 2.12 บ้านไทลื้อเมืองลวงใต้ 
 

   4.5.4 สถาบันการศึกษา 
     อ าเภอดอยสะเก็ด มีสถาบันอุดมศึกษาตั้งอยู่ในพื้นที่ 1 แห่ง คือ มหาวิทยาลัย
เทคโนโลยีราชมงคลล้านนา ตั้งอยู่ที่ถนนเลียบคลองชลประทาน ต าบลป่าป้อง ซึ่งเร่ิมเปิดท าการ
เรียนการสอนในปี พ.ศ. 2551 ในระดับประกาศนียบัตรวิชาชีพ (ปวช.) และยังเป็นพื้นที่ที่รองรับ            
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การขยายตัวของมหาวิทยาลัย เพื่อเป็นส านักงานอธิการบดีของมหาวิทยาลัยอีกด้วย นอกจากนั้นแล้ว
อ าเภอดอยสะเก็ด ยังมีโรงเรียนมัธยมศึกษาประจ าอ าเภอ คือ โรงเรียนดอยสะเก็ดวิทยาคม 
  4.6 ข้อมูลเกี่ยวกับอ าเภอแม่ริม 
   วิกิพีเดียสารานุกรมเสรี (2555 : 1-2)  กล่าวว่า  เป็นอ าเภอหนึ่งในเขตปริมณฑลของ
นครเชียงใหม่ที่มีการเจริญเติบโตอย่างรวดเร็ว มีความพร้อมทุก ๆ ด้าน จนเป็นอ าเภอขนาดใหญ่ของ
จังหวัดเชียงใหม่ เป็นอ าเภอที่ตั้งของศูนย์ราชการที่ส าคัญของจังหวัดเชียงใหม่ มีการขยายตัวของ
ชุมชนเมืองที่รองรับความเจริญเติบโตของนครเชียงใหม่ ปัจจุบันมีการขยายตัวของการท่องเที่ยว           
ทั้งโรงแรมและรีสอร์ตที่ถือว่ามากที่สุดของจังหวัดเชียงใหม่ อีกทั้งอ าเภอแม่ริมเป็นอ าเภอที่รองรับ
ความเจริญของนครเชียงใหม่เพื่อขยายไปยังศูนย์กลางความเจริญทางตอนเหนือของจังหวัด
เชียงใหม่ และเป็นทางผ่านเพื่อไปยังอ าเภอปาย  ท าให้อ าเภอแม่ริมมีสภาพเศรษฐกิจดี มีการ
คมนาคมที่คับคั่ง รองจากอ าเภอหางดง และเปน็เมืองท่องเที่ยวที่ใกล้เมืองเชียงใหม่มากที่สุด 
   4.6.1  ท่ีตั้งและอาณาเขตติดต่อของอ าเภอแม่ริม มีอาณาเขตติดต่อกับอ าเภอและ
จังหวัดใกล้เคียงดังนี้ ทิศเหนือ ติดต่อกับอ าเภอแม่แตง ทิศตะวันออก ติดต่อกับอ าเภอสันทราย            
ทิศใต้ ติดต่อกับอ าเภอเมืองเชียงใหม่และอ าเภอหางดง ทิศตะวันตก ติดต่อกับ อ าเภอสะเมิง 
   4.6.2 การปกครองของอ าเภอแม่ริม ประกอบด้วย 2 เขตการปกครอง ได้แก่            
การปกครองส่วนภูมิภาค  แบ่งออกเป็น 11 ต าบล 91 หมู่บ้าน และการปกครองส่วนท้องถิ่น
ประกอบด้วยเทศบาลต าบล 4 แห่ง องค์การบริหารส่วนต าบล 7 แห่ง 
   4.6.3 สถานท่ีส าคัญของอ าเภอแม่ริม ได้แก่ วัดป่าดาราภิรมย์  วัดท่าไคร้ วัดแม่สา                 
วัดศรีบุญเรือง 
   4.6.4 สถาบันการศึกษาของอ าเภอแม่ริม ได้แก่ โรงเรียนแม่ริมวิทยาคม โรงเรียน
นานาชาติเปรม ติณสูลานนท์ 
 

  
    
 
 
 
 
 

   ภาพที่ 2.13 วัดป่าดาราภิรมย์ พระอารามหลวง 
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  จากการที่ผู้วิจัยได้กล่าวถึงบริบทของจังหวัดเชียงใหม่ และกลุ่มตัวอย่างทั้ง 5 อ าเภอที่กล่าว
มาข้างต้นนั้นน้ัน ผู้วิจัยต้องการให้ผู้ที่ท าการศึกษาเข้าใจและมีความรู้เบื้องต้นถึงสภาพทั่วไป ประวัติ 
ที่ตั้ง สถานที่ส าคัญ ๆ รูปแบบสังคมและวัฒนธรรมของกลุ่มตัวอย่างดังกล่าวว่ามีลักษณะเป็นเช่นไร 
 

5. งานวิจัยที่เก่ียวข้อง 
  บุศราค า  เริงโกสุม (2549) ได้ศึกษาวิจัย เร่ือง รูปแบบพื้นฐานและแนวคิดสินค้าโอทอป              
ด้านศิลปหัตถกรรมพื้นบ้านเพื่อการปรับ และพัฒนางานในจังหวัดนครสวรรค์และจังหวัดใกล้เคียง
พบว่า รูปแบบพื้นฐานและแนวคิดสินค้าโอทอปด้านศิลปหัตถกรรมพื้นบ้าน เพื่อการปรับและ
พัฒนางานในจังหวัดนครสวรรค์และจังหวัดใกล้เคียง เป็นการศึกษาการท าโอทอปในเร่ืองของ
ศิลปะเชิงคุณภาพ รูปแบบ รูปทรง บรรจุภัณฑ์ของผลิตภัณฑ์ ของชาวบ้านในนครสวรรค์ที่มี
กิจกรรมการท าสินค้าอย่างต่อเนื่อง และมีความตั้งใจที่จะพัฒนาผลงานให้ดีไปกว่าของเดิมที่ท าอยู่ 
โดยหาเอกลักษณ์ของผลงานให้เป็นเอกลักษณ์ของจังหวัด จึงท าแบบสอบถามตั้งแต่ 3-5 ดาว และ
ส่วนใหญ่ในเขตจังหวัดนครสวรรค์และจังหวัดใกล้เคียง (120 ราย) และจังหวัดอ่ืน ๆ (88 ราย)             
รวม 208 ราย ในจังหวัดนครสวรรค์และจังหวัดใกล้เคียง จะไม่ค่อยมีถึง 5 ดาวเท่าไรนัก ศึกษา              
โดยวิธีก ารท าแบบสอบถามและการสัมภาษณ์ด้ วยตนเอง  เพื่ อให้การวิจั ยในคุณภาพ                            
ซึ่งการสัมภาษณ์นี้จะไปพบด้วยตนเอง ทั้ง 208 คน โดยสัมภาษณ์และถ่ายรูปผู้ถูกสัมภาษณ์และ            
ถ่ายผลงานทุกคน  
 ในการท าวิจัยจะแบ่งกลุ่มประชากรออกเป็น 3 กลุ่ม คือกลุ่มตัวอย่าง 1 เป็นจังหวัด
นครสวรรค์และจังหวัดใกล้เคียง (ซึ่งประกอบด้วยจังหวัดก าแพงเพชร, จังหวัดอุทัยธานี, จังหวัด
พิจิตร) กลุ่มตัวอย่าง 2 ได้แก่ทุกจังหวัดในประเทศไทย นอกเหนือจากกลุ่มตัวอย่าง 1 ที่จะไปพบที่
แหล่งผลิตหรือสัมภาษณ์ที่มาออกร้านในงานโอทอปต่างๆ โดยมีเกณฑ์คัดเลือกเป็นกลุ่มที่น่าสนใจ 
ตั้งแต่ 3-5 ดาว ส่วนประชากรกลุ่มที่ 3 เป็นกลุ่มที่น่าสนใจในจังหวัดนครสวรรค์ ที่จะเป็นสินค้า       
5 ดาวที่ดีได้ จึงท าแบบสอบถามอีกคร้ังหนึ่งอย่างละเอียด ได้ดึงเอาบางรายที่น่าสนใจ พร้อมที่จะ
พัฒนาเป็น 5 ดาวได้ โดยดูจากผลิตภัณฑ์เป็นเกณฑ์ จะได้กลุ่มผ้าทอ 7 คน กลุ่มเคร่ืองปั้นดินเผา      
8 คน กลุ่มศิลปะงานโลหะ 3 คน กลุ่มเคร่ืองจักสาน 9 คน และกลุ่มเคร่ืองถักสาน 9 คน รวม 36 คน 
มาศึกษาความเป็นไปได้ในการพัฒนางาน และให้ปรับจากการดูตัวอย่างงาน 5 ดาวของจังหวัดอ่ืนๆ 
แต่ไม่ได้รับความสนใจเพราะประชากรกลุ่มที่ 3 ต้องการความเป็นเอกลักษณ์ของตนเอง ยกเว้นกลุ่ม
เคร่ืองถักสาน ซึ่งพอจะรับการปรับเปลี่ยนได้ เป็นการสนองตอบความต้องการของลูกค้าได้อีกทาง
หนึ่ง อันจะเป็นประโยชน์ต่อตนเอง สังคมและประเทศชาติ 
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 การท าวิจัยในคร้ังนี้ได้รวบรวมข้อมูล แนวคิด ปัญหาและการปรับพัฒนางาน ในจังหวัด
นครสวรรค์ที่ไม่ได้รับความสนใจเท่าไร เนื่องจากการท างานของคนในจังหวัดมีลักษณะเฉพาะตัว 
และเห็นว่าไม่ควรปรับตามรูปแบบของจังหวัดอ่ืนๆ ควรมีเอกลักษณ์เป็นของตนเอง จะเกิด
ประโยชน์แก่กลุ่มหมู่บ้าน ที่ส าคัญคือไม่ต้องไปซื้อวัตถุดิบจากที่อ่ืน ควรน าวัตถุดิบที่มีอยู่มาใช้ให้
เกิดประโยชนแ์ก่ตนเองและชุมชนได้อย่างดีที่สุด 
 ในการศึกษารูปแบบพื้นฐานและแนวคิดคร้ังนี้ จึงทราบถึงความคิดและความต้องการของ
ผู้ประกอบการได้เป็นอย่างดี และท าให้เกิดเอกลักษณ์ของจังหวัดนครสวรรค์ต่อไป อันจะท าให้เป็น
แหล่งท่องเที่ยวได้เป็นอย่างดี 
  วิหาร ดีปัญญา (2542)  ศึกษาเ ร่ือง ปัญหาการผลิตเฟอร์นิ เจอร์โลหะ : กรณีศึกษา
ปัจจัยพื้นฐานในสถานประกอบการขนาดเล็กและขนาดกลาง พบว่า อุตสาหกรรมการผลิต
เฟอร์นิเจอร์โลหะเร่ิมได้รับความนิยม ภายหลังจากราคาไม้เนื้อแข็งมีราคาเพิ่มมากขึ้น อีกทั้ง
ผลิตภัณฑ์เฟอร์นิเจอร์โลหะมีความแข็งแรงทนทานกว่า แต่ก็ยังพบว่ามีปัญหาในการประกอบ
กิจการอยู่มาก การวิจัยคร้ังนี้จึงมีวัตถุประสงค์ เพื่อศึกษาเกี่ยวกับปัจจัยพื้นฐานในการประกอบ
กิจการในอุตสาหกรรมการผลิตเฟอร์นิเจอร์ส าหรับส านักงาน ตามทรรศนะของผู้ด าเนินงาน          
ในสถานประกอบการขนาดเล็กและขนาดกลาง ที่จดทะเบียนเป็นสมาชิกของท าเนียบโรงงาน
อุตสาหกรรมการผลิตเฟอร์นิเจอร์โลหะและจดทะเบียนกับกรมโรงงานอุตสาหกรรมถึงปี พ.ศ.2540 
 ประชากรที่ใช้ในการวิจัย ได้แก่ เจ้าของหรือผู้จัดการฯ อย่างใดอย่างหนึ่ง ที่มีกิจการในการ
ผลิตเฟอร์นิเจอร์โลหะส าหรับส านักงาน จ านวน 75 แห่ง จ านวน 75 คน แห่งละ 1 คน เป็นการน า
ข้อมูลมาวิเคราะห์ดว้ยสถิติ ร้อยละ ค่าเฉลี่ย และค่าเบี่ยงเบนมาตรฐาน 
 ผลการวิจัยพบว่าสถานประกอบการอุตสาหกรรม มีปัญหาเกี่ยวกับปัจจัยพื้นฐานในการ
ประกอบกิจการทุกด้านในระดับปานกลาง ได้แก่ ด้านเคร่ืองจักร ด้านการผลิต ด้านก าลังคนและ
ด้านวัตถุดิบ ส่วนความต้องการในด้านที่เกี่ยวข้องกับภาครัฐ อยู่ในระดับมาก ได้แก่ ด้านส่งเสริม 
ด้านข้อมูลข่าวสาร ด้านฝึกอบรม ด้านวิจัย ด้านพัฒนาและด้านทดสอบ 
  วิทยา เมฆข า  (2551) ได้ท าการศึกษางานวิจัย เ ร่ือง  การพัฒนารูปแบบการจัดการ                  
ความปลอดภัยอาชีวอนามัยและสภาพแวดล้อมในการท างานงานศิลปหัตถกรรมโลหะที่ใช้               
ภูมิปัญญาท้องถิ่น กรุงรัตนโกสินทร์ งานวิจัยมีวัตถุประสงค์เพื่อ 1) ส ารวจ ขั้นตอนที่อันตรายที่เกิด
จากการท างาน 2) เพื่อชี้บ่งอันตรายและประเมินความเสี่ยง (มอก.18001) 3) เพื่อวิเคราะห์ระบบ                  
ความปลอดภัย (JSA) ผลการศึกษาพบว่าดังนี้ ขั้นตอนที่เป็นอันตรายและการชี้บ่ง อันตรายและ           
การประเมินความเสี่ยง มอก.18001 ก่อนและหลังใช้รูปแบบ 1) ชุมชนบ้านบุ ผลิตขันลงหิน พบว่า 
ขั้นตอนการหลอม ตี ก่อนใช้รูปแบบมีลักษณะอันตรายจัดอยู่ในระดับความเสี่ยงสูง คิดเป็นร้อยละ 
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82.71 ของการประเมิน หลังจากใช้ รูปแบบพบว่า มีระดับความเสี่ยงยอมรับได้ คิดเป็นร้อยละ 50.61 
ของการประเมิน 2) ชุมชนบ้านบาตร ผลิตบาตรพระสงฆ์ พบว่าขั้นตอนการแล่นบาตร (เป่าแล่น) 
ก่อนใช้รูปแบบมีลักษณะอันตรายจัดอยู่ในระดับความเสี่ยง สูง คิดเป็นร้อยละ 93.59 ของ                     
การประเมินหลังจากใช้รูปแบบพบว่า มีระดับความเสี่ยง ปานกลาง คิดเป็นร้อยละ 48.14 ของ              
การประเมิน 3) ชุมชนบ้านเนิน ผลิตฆ้องวง พบว่า ขั้นตอนการเจียและกลึง ก่อนใช้รูปแบบ                     
มีลักษณะอันตรายจัดอยู่ในระดับความเสี่ยงสูง คิดเป็นร้อยละ 85.18 ของการประเมิน หลังจากใช้
รูปแบบพบว่ามีระดับความเสี่ยงเล็กน้อย คิดเป็นร้อยละ 46.91 ของการประเมิน 4) ชุมชนบ้านตีทอง 
ผลิตทองค าเปลว พบว่าขั้นตอนการตีทองใส่กุบ ก่อนใช้รูปแบบมีลักษณะอันตรายจัดอยู่ในระดับ
ความเสี่ยงสูง คิดเป็นร้อยละ 86.42 ของการประเมิน หลังจากใช้รูปแบบพบว่า มีระดับความเสี่ยง
ยอมรับได้ คิดเป็นร้อยละ 64.19 ของการประเมิน 5) ชุมชนบ้านช่างทอง ผลิตทองรูปพรรณ พบว่า
ขั้นตอนการหลอมทอง ก่อนใช้รูปแบบมีลักษณะอันตรายจัดอยู่ในระดับความเสี่ยงสูงคิดเป็น             
ร้อยละ 67.90 ของการประเมิน หลังจากใช้รูปแบบพบว่า มีระดับความเสี่ยงยอมรับได้คิดเป็น             
ร้อยละ 37.03 ของการประเมิน 
  พรทิพย์ ชนะค้า (2547) ได้ท าการวิจัยเร่ือง กลยุทธ์การสื่อสารภูมิปัญญาท้องถิ่นของ
ปราชญ์ชาวบ้านบุรีรัมย์ มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาคุณลักษณะ และบทบาทของปราชญ์ชาวบ้าน
จังหวัดบุรีรัมย์ เพื่อศึกษากลยุทธ์การสื่อสารในการเผยแพร่ภูมิปัญญาท้องถิ่นของปราชญ์ชาวบ้าน
บุรีรัมย์ ซึ่งปราชญ์ชาวบ้านเหล่านี้มีความส าคัญยิ่งในการพัฒนาของชนบท ผลการวิจัยพบว่า 
ปราชญ์ชาวบ้านจังหวัดบุรีรัมย์มีคุณลักษณะของความเป็นผู้น าโดยธรรมชาติอย่างเด่นชัด ซึ่งความ
เป็นผู้น าโดยธรรมชาตินี้มาจากคุณลักษณะด้านต่าง ๆ ของปราชญ์ชาวบ้านที่ท าให้ได้รับความเคารพ
นับถือจากชาวบ้าน คุณลักษณะเด่น ๆ เหล่านั้น ได้แก่ ความสามารถทางการเกษตร รวมทั้ง
ความสามารถทางด้านอ่ืน ๆ อาทิ การบริหารหมู่บ้าน ความสามารถทางการสื่อสาร นอกจากนี้
ปราชญ์ชาวบ้านยังยอมรับความรู้และวิทยากรใหม่  ๆ แสวงหาความรู้อยู่เสมอ ไม่ยึดติดกับความคิด
เก่า ๆ และน าความรู้เหล่านั้นมาพัฒนาตนเอง ครอบครัว หมู่บ้านด้วยหัวใจที่มุ่งในการพัฒนา                 
ส่วนบทบาทของปราชญ์ชาวบ้านจังหวัดบุรีรัมย์นั้นพบว่า ปราชญ์ชาวบ้านจังหวัดบุรีรัมย์มีบทบาท
ด้านต่าง ๆ อาทิ เป็นผู้ริเร่ิมเกษตรกรรมทางเลือกใหม่ในหมู่บ้านและแนะแนวทางเกษตรกรรม
ทางเลือกให้แก่ชาวบ้าน ทางด้านกลยุทธ์การสื่อสารเร่ืองภูมิปัญญาท้องถิ่นของปราชญ์ชาวบ้าน
จังหวัดบุรีรัมย์ พบว่า กลยุทธ์หลัก ๆ ที่ปราชญ์ชาวบ้านน ามาใช้ และเกิดประสิทธิภาพ ประสิทธิพล 
ได้แก่ การสร้างบรรยากาศความเป็นกันเองด้วยการสื่อสารระหว่างบุคคล การใช้ภาษาท้องถิ่น 
นอกจากนี้ยังใช้การสาธิต การเปิดพื้นที่เกษตรกรรมของตนให้ชาวบ้าน บุคคลภายนอกเข้ามาดูงาน 
เพื่อสร้างความเข้าใจให้กับชาวบ้าน ทางด้านเนื้อหาที่ปราชญ์ชาวบ้านใช้จะเป็นเนื้อหามาจาก
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ประสบการณ์ของปราชญ์ชาวบ้านในการท าเกษตรกรรม มีความชัดเจน เข้าใจง่าย เห็นถึงปัญหาของ
ตนเอง รวมทั้งแนวทางการแก้ไขปัญหาเหล่านั้นด้วย 
  ชัยบพิธ พลศรี (2554) ได้ท าการศึกษางานวิจัย เร่ือง การศึกษางานหัตถกรรมโลหะในพื้นที่              
ภาคอีสานเพื่อพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ของที่ระลึก งานหัตถกรรมโลหะ มีการพัฒนาทางด้านวัสดุ 
กรรมวิธีการผลิต รูปแบบและลวดลายมาทุกยุคสมัย เพื่อตอบสนองความต้องการของผู้บริโภคใน
แต่ละยุค จากรูปแบบผลิตภัณฑ์ประเภทเคร่ืองใช้ทั่วไปกลายเป็นเคร่ืองใช้ส าหรับการตกแต่งและ
เคร่ืองประดับที่มีคุณค่า ในภาคอีสานเป็นพื้นที่หนึ่งที่มีประวัติศาสตร์การผลิตเคร่ืองใช้จากโลหะมา
เป็นเวลานานนับพันปี แต่ยังพบปัญหาทางด้านพัฒนาการใช้วัสดุ กรรมวิธีการผลิต รูปแบบ และ
ลวดลายที่ตรงกับความต้องการในการใช้สอยของผู้บริโภค ดังนั้น การศึกษางานหัตถกรรมโลหะ               
ในพื้นที่ภาคอีสานเพื่อพัฒนาเป็นผลิตภัณฑ์ของที่ระลึกในคร้ังนี้ จึงมีวัตถุประสงค์ 3 ประการ ดังนี้ 
คือ 1) เพื่อศึกษาและรวบรวมผลิตภัณฑ์งานหัตถกรรมโลหะในอดีตและปัจจุบัน 2) เพื่อศึกษา
รูปแบบลวดลาย กรรมวิธีในการผลิตงานหัตถกรรมโลหะ เพื่อน ามาปรับป รุงพัฒนารูปแบบ
ผลิตภัณฑ์  3)  เพื่อการพัฒนาและก าหนดแนวทางในการออกแบบงานหัตถกรรมโลหะ                             
ให้มีความเหมาะสมกับผลิตภัณฑ์ประเภทของที่ระลึก ผลการศึกษางานวิจัยในคร้ังนี้ ผู้วิจัยเลือก                        
กลุ่มตัวอย่างในการวิจัยจากผู้ที่มีส่วนเกี่ยวข้องกับการพัฒนางานหัตถกรรมโลหะ จ านวน 2                   
กลุ่มใหญ่ คือ กลุ่มผลิตงานหัตถกรรมโลหะในภาคอีสาน จ านวน 7 แห่ง และกลุ่มที่มีส่วนเกี่ยวข้อง
กับการออกแบบและการตลาด จ านวน 108 ราย ผลการวิจัยในครั้งนี้แบ่งการสรุปผลออกเป็น 3 ส่วน
ส าคัญ ดังนี้ 1) การศึกษาและรวบรวมข้อมูลผลิตงานหัตถกรรมโลหะในภาคอีสาน 19 จังหวัด                  
อาจจ าแนกงานโลหะตามลักษณะการใช้งานที่ค้นพบเป็น 3 ประเภท คือ ประเภทเคร่ืองใช้ทั่วไป 
ประเภทเคร่ืองประดับ และประเภทเคร่ืองใช้ในการเกษตร 2) เพื่อศึกษารูปแบบ ลวดลาย กรรมวิธี
การผลิตงานหัตถกรรมโลหะ พบว่า ทางด้านรูปแบบ ลวดลาย และกรรมวิธีการผลิต มีจุดเด่นและ           
มีรูปแบบที่หลากหลายแตกต่างกันตามการใช้วัสดุ 3) การน างานหัตถกรรมโลหะ มาพัฒนาเป็น             
ของที่ระลึก พบว่า ในการออกแบบควรมีการศึกษากลุ่มเป้าหมายให้ชัดเจนและเลือกวัสดุ กรรมวิธี
การผลิตให้เหมาะสมกับรูปแบบ ส่วนกรรมวิธีการผลิตโลหะที่สามารถสร้างรูปแบบของผลิตภัณฑ์
ได้หลากหลาย คือ กรรมวิธีการหล่อโลหะ วัสดุในการผลิตเป็นผลิตภัณฑ์ของที่ระลึกจากโลหะ           
ควรใช้โลหะที่มีจุดหลอมเหลวต่ า เพื่อช่วยในการลดต้นทุนจากการใช้เชื้อเพลิง น้ าโลหะไหลได้ดี 
ท าให้น้ าโลหะไหลเข้าพิมพ์ได้ทั่วถึง และควรมีการก าหนดกลุ่มเป้าหมายในการออกแบบที่ชัดเจน 
ซึ่งกระแสความต้องการจะมีการเปลี่ยนแปลงตามยุคสมัย ดังตัวอย่างแนวทางการออกแบบ                     
ที่น าเสนอในงานวิจัย 
 




